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I.I. FERENTIU ALEXANDRU

CUI 28664840 J02/805/2011 

Tel :0740096393 

Nr. proiect: 

Den. Proiect: 

Den. Obiect: 

Faza: 

Amplasament 

Beneficiar 

Proiectant general: 

Proiectant de specialitate 

Data elaborarii 

Faza: D.T.A.C. + P.T. Proiect nr. 224/2024 

Beneficiar: COMUNA TURNU RUIENI 

Denumire proiect: Utilizare surse regenerebile de energie de tip solar pentru 
consumul propriu - Comuna Turnu Ruieni, jud. Caras-Severin 

FOAIE DE CAPAT 

224/2024 

Utilizare surse regenerebile de energie de tip solar pentru consumul propriu -
Comuna Turnu Ruieni, jud. Caras-Severin 

REZISTENTA 

D.T.A.C.+P.T.

Jud. Caras-Severin, Comuna Turnu Ruieni, CF 37545. 

COMUNA TURNU RUIENI 

SC OGAUS TECHNOLOGY SRL 
Galea Radnei Nr. 149bis, Vila 1, Ap. 2, Arad 
Tel: 0257 284262 
.Email: office@ogaus.com 

I.I. FERENTIU ALEXANDRU

2025 
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ARCON 
S.C. ARCON - CZISZTER S.R.L.

Str. Petru Rare� nr. 4, Arad 
Telefon mobil: 0722 316 377 
E-mail: arcon.arad@gmail.com
Web: www.arconarad.ro

REFERAT 

Nr. 434 / 16.05.2025 

pentru verificarea de calitate la cerinta: A I, A2 

lnregistrata la Oficiul 
Registrul Comertului 
Judetean Arad sub 
J 02/865/2002 
C.U.I.: RO14959689

privind rezistenta $i stabilitatea constructiilor a proiectului: 
'' Utilizare surse regenerabile de energie de tip solar pentru consumul propriu 
comuna Turnu Ruieni, Jud. Cara$-Severin" 
faza: D.T.A.C. + P.TH. 
ce face obiectul contractului (nr/an): 224/2024 

1. Date de identificare:
• Proiectant general: S.C. OGAUS TECHNOLOGY S.R.L., ing. HERLO E. VALER
• Proiectant de specialitate: I.I. ing FERENTIU ALEXANDRU
• Investitor: COMVNA TURNU RUIENI
• Amplasament: Comuna Turnu Ruieni, Jud. Cara$-Severin, C.F. 37545
• Data prezentarii proiectului pentru verificare: 15.05.2025.

2. Caracteristici constructive :
2.1. Cadre sustinere panouri fotovoltaice:

Dimensiuni 111 plan: 
18,52 X 3,77 111 

Suprastructura din cadre sustinere panouri fotovoltaice alcatuite din module de structura 
metalica realizate din tabla zincata: Stalpi, grinzi transversale, grinzi longitudinale $i 
contravantuiri din profile de tip CI 50x3 si CI 00x2 ( otel S355JR). 
Stalpii vor fi fixati 7ntr-o fundatie izolata din beton simplu C 16/20. cu dimensiunile de 
035 x 100 cm. 
lmbinarile dintre stalpi-grinda transversala $i stalpi-contravantuire transversala se vor 
realiza cu $Uruburi zincate MI 6x35111111, iar intre cadrele transversale $i grinzile 
longitudinale cu $Uruburi zindate MI 2x3 5mm. 
Prinderea contravantuirilor 111 plan longitudinal se va realiza tot cu suruburi zincate 
Ml2. 
Structura metalica pentru 30 - 32 panouri de 560W: 3 module. 

2.2. imprejmuire teren: 
Realizata din stalpi metalici teava patrata Tv50x5x4 rnonta!i 'in funda!ii izolate 
30x30x90 cm: din beton sirnplu C 16/20. Panourile de gard se vor realiza d�·�:�::�::
,rnpletita. 
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ARCON 
S.C. ARCON - CZISZTER S.R.L.

Str. Petru Rare� nr. 4, Arad 
Telefon mobil: 0722 316 377 
E-mail: arcon.arad@gmail.com
Web : www.arconarad.ro

2.3. Fundatie stalp de iluminat: 

inregistrata la Oficiul 
Registrul Comertului 
Judetean Arad sub 
J 02/865/2002 
C.U.I.: RO14959689

Fundatie din beton de clasa C 16/20, armat cu plasa legata din bare O 12/15 pe ambele 
direqii din otel BST500C. Carcasa de buloane pentru prinderea stapului de ilurninat 111 
fundatie se va executa din otel S275JR. 

2.4. Condifii seismice �i de fundare: 
Conform studiului geotehnic nr. 12/2023, intocmit de S.C. XPERIENCE 3D OFFICE 
S.R.L., terenul bun de fundare este stratul de nisip cu pitri�. galbui, intre -0,30 �i -2, IO m 
fata de CTN. 
P conv barat = 275 KPa 
Categoria de importanta: "D". 
Clasa de importanta conf. PI 00-1/2013: IV 
Acceleratia terenului: ag = 0, 15g 
Perioada de colt Tc: 0,7sec 

3. Documente ce se prezinta la verificare:
Te,na de proiectare: ............................................................................................................... -
Ce1tificat de urbanism: nr. 27/28.09.2023. Primaria Com. Turnu Ruieni • 
A vize obtinute: 
Autorizatia de construqie: ................................................................................................... -
Raportul expertizei tehnice.: .................................................................................................... -
Memoriul elaborat de proiectant in care se prezinta solutia adoptata pentru 
respectarea cerintei veri ficate ................................................................................................. • 
Plan�ele desenate in care se prezinta solutia constructiva ................................................. • 
Nota de calcul 7n care se fundamenteaza solutia propusa. programul de calcul 
� i J.i.��.i.i:t_gl:l. ! ................................................................................................................................ -

Alte documente: 

Studiu geotehnic; nr. 12/2023, S.C. XPERIENCE 3D OFFICE S.R.L. ................................. • 

4. Concluzii asupra verificarii:

• In urrna verificarii se considera proiectul
�i �tampilandu-se conform indrumatorului.

Am primit 5 exemplare 
lnvestitor/Pro iectant 

corespunzator. sernnandu-se 

Am predat 5 exemplare 
Yerificator tehnic atestat: 

ing. Cz.i-szt�r Kalman 
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I.I. FERENTIU ALEXANDRU 

CUI 28664840 J02/805/2011

Tel :0740096393 

PIESE SCRISE 

FISA DE CAPAT 

BORDEROU DE VOLUME 

MEMORIU DE REZISTENTA 

PROGRAM DE CONTROL 

CAIET DE SARCINI 

PIESE DESENATE 

Faza: D.T.A.C. + P.T. Proiect nr. 224/2024 

Beneficiar: COMUNA TURNU RUIENI 

Denumire proiect: Utilizare surse regenerebile de energie de tip solar pentru 
consumul propriu - Comuna Turnu Ruieni, jud. Caras-Severin 

BORDEROU VOLUME 

PLAN MONTAJ STRUCTURA METALICA SI CADRU CURENT 

IMPREJMUIRE TEREN 

01R 

02R 

03R FUNDATIE STALP DE ILUMINAT 
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I.I. FERENTIU ALEXANDRU

CUI 28664840 J02/805/2011

.Tel :0740096393 

Faza: D.T.A.C. + P.T. Proiect nr. 224/2024 

Beneficiar: COMUNA TURNU RUIENI 

• Denumire proiect: Utilizare surse regenerebile de energie de tip solar pentru 
consumul propriu - Comuna Turnu Ruieni, jud. Caras-Severin 

: ' • '· ·· ·.,.J.: Pretentul pr,oiect, s-aintocmit.la-cerereaben•eficiarului COMUNA TURNU RUIENI �i 
cuprinde documentatia·tehnica necesar.a obtinerii autorizatiei de construire pentru 

· ·., · · ."UTILIZARE SURSE REGENEREBILE DE ENERGIE DE TIP SOLAR PENTRU·. · · 
· .:. ' CONSUMUL PROPRIU'••COMUNA.TURNU.RUIENI, JUD. CARAS-SEVERIN":.situata in.•·: 

- · ·  ,_ 

JUD. CARAS:.SEVERIN, ·COMUNATURNU RUIENI, CF 37545. . · .. ·•. · . 

CARAC.TERISTICILE: LUCRARILOR 

Categoria de importanta D 

Clasa de importanta confprm P100-1/2013 IV 

Structura de tip Cadru metalic 

Dimensiuni in plan 18.52x3. 77[m] 

Zona seismica . ag= 0.15g, Tc
==0.7s' 

Cerinta de verificare A1,A2 

.,' ·,. ·.

REZISTENTA SI STABILITATE: 
c?.ISZ � 

. . ,:1 ' .--R-._, ..

-lLP 4/Natura terenului de fundare: 
� �" •. ,1: � 

Terenul bun de fundare �i natura terenului de fundare au fost d i�• " st.�u /; )> 
geotehnic nr. 12/2023 intocmit de S.C. XPERIENCE 3D OFFICE S.R.L\te � ·-,� � �

Stratificatia terenului : 
� Q., . '4�, ...±0,00 ... -0,30 m -sol vegetal; · •,. �� ff -0,30 ... -2, 1 O m- nisip cu pietris, galbui; I 

-2, 10 ... -4,00 m - piatra; __ 11.K.,_,,,.""": 

-4,00 ... in jos - stratul continua.
Apa subterana nu a fost-interceptata, pe adancimea forajului efectuat .. ·. 
Conform NP-112-2014, pentru oalculul terenuluk-de fundare, pentru parcu! fotovo·i�!'lilt.: 

proiectat, in gruparea fundamenta�a r de ·incarcari-se poate considera o prssiune , ....
conventionale de baza =·275 kPa; valabila pentru o latime a talpii fundatiei,s-�� 1,0 m, �l:o · .. 

· adancime de fundare fata de nivelul.terenului sistematizat Df � 2,0 m, ia,cana s8 vor ap!ica
corecfiile de lafime §i de adancime (vezi NP112-2014, anexa D). 

Stuctura de rezistenta: 

·1.Cadre• sustinere panouri fotovoltaice: ..

, ' • . , ··1,. , 

. ,: , Formate din modtile ·de structura metalica realizate din tabla zir.1cata: Sta!r.,i,
· grinzi transversale, grinzi longitudinale: si contravantuiri din profil� · de tip G15O;c3 si

C1OOx2 (otel S355JR).
Stalpii vor.fi fixati intr-o-fundatie izolata ·avand dimensiuni!e de 035x1OOcrn, ce ··. 

• · ... se va executa • din beton simplu·, de .clasa· C1-6/2O. imbinarile dintre .stalpi-grin.da
· · · · · · transversala si .•stalp.i:-,contravantuire. transversala se vor realiza cu 9uruburi zincate ·

• M16x35mm. lar intre cadrele .transversale si grinzile longitudinale .cu suruburi zindate
M12x35mm. Prinder-ea contravantuirilor· in plan longitudinal se. va · realiza tot cu
suruburi zincate M12.

Structura metalica pentru 30-32 panouri de 56OW: 3 module. 
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Faza: D.T.A.C. + P.T. Proiect nr. 224/2024 

Beneficiar: COMUNA TURNU RUIENI 

I.I. FERENTIU ALEXANDRU 

CUI 28664840 J02/805/2011 

Tel: 0740096393 Denumire proiect: Utilizare surse regenerebile de energie de tip solar pentru 
consumul propriu - Comuna Turnu Ruieni, jud. Caras-Severin 

2.lmprejmuire teren:

Realizata din stalpi metalici teava patrata Tv50x5x4 montati Tn fundatii 

izolate 30x30x90cm; din beton simplu C16/20. Panourile de gard se vor realiza din 

plasa Tmpletita. 

3.Fundatie stalp de iluminat:

Fundatie din beton de clasa C16/20, armat cu plasa legata din bare (2}12/15 

pe ambele directii din otel BST500C. Carcasa de buloane pentru prinderea stapului 

de iluminat Tn fundatie se va executa din otel S275JR. 

PREVEDERI PRIVIND EXECUTIA LUCRARILOR 

Proiectantul de rezistenta va fi solicitat pentru rezolvarea tuturor problemelor ivite pe 
parcursul executiei. 

La executarea lucrarilor se vor respecta prevederile proiectului precum si toate 
normele si normativele in vigoare: 
- STAS 10100/0-75. Principii generale de verificare a sigurantei constructiilor.

- NE 012-2/2010 Cod de practica pentru executare lucrarilor din beton, beton armat si beton
precomprimat;

- NP 112-2004 Normativ pentru proiectarea structurilor de fundare directa

- Eurocode 3: Design of Steel Structures

- SR EN 1090-1 +A 1 :2012: Cerinte pentru evaluarea conformitatii elementelor structurale

- SR EN 1090-2+A 1 :2012: Cerinte tehnice pentru structuri de otel.

- C56-2002-Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente;

- CR 0 - 2005. Bazele proiectarii;

-,,Eurocod 0- Bazele proiectarii constructilor", indicativ SR EN1990:2004; 

-,,Eurocod 1 - Actiuni asupra structurilor. Actiuni generale - Greutatati specifice , greutati 
proprii, incarcari utile pentru constructii", indicativ SR EN1991-1:2004; 

-,,Cod de proiectare. Bazele proiectarii constructiilor", indicativ CR 0-2012; 

-,,Cod de proiectare. Evaluarea actiunii zapezii asupra constructiilor", indicativ CR1-1-3/2012; 

-,,Cod de proiectare. Evaluarea actiunii vantului asupra constructiilor", indicativ CR1-1-
4/2012; 

-,,Cod de proiecrare seismica. Prevederi de proiectare pentru cladiri", indicativ P100-1/2013. 

- C 58-1996 Norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile;
- P118-1999 Normativ pentru siguranta la foe;

- Legea 90/1996;

- Norme si normative pentru Protectia Mediului;

- Norme �i normative elaborate de lnstitutul de Cercetari Stiintifice pentru Protectia Muncii pe
care constructorul le va respecta cu strictete:

-Norme specifice de securitate a muncii pentru manipularea, transportul prin purtare si cu
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Faza: D.T.A.C. + P.T. Proiect nr. 224/2024 

Beneficiar: COMUNA TURNU RUIENI 

I.I. FERENTIU ALEXANDRU

CUI 28664840 J02/805/2011 

Tel :0740096393 Denumire proiect: Utilizare surse regenerebile de energie de tip solar pentru 
consumul propriu - Comuna Turnu Ruieni, jud. Caras-Severin 

mijloace nemecanizate si depozitarea materialelor; 

-Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrul la inaltime;

-Norme specifice de securitate a muncii pentru activitatea de vopsire .

. Pe toata durata executiei se vor respecta: 

Regulamentul privind protectia si igiena muncii in constructii - Buletinul 
constructiilor nr. 5-8/1993; 

Normele generale de protectia muncii - Buletinul constructiilor nr. 1/1996; 
Beneficiarul si constructorul vor asigura conditii materiale si tehnice necesare 

desfasurarii fara intrerupere a lucrarilor ce ar putea prejudicia calitatea constructiei. 

Lucrarile de executie se vor realiza de catre personal atestat, condus in mod direct de 
catre maistru constructor cu atestare recunoscuta in Romania pentru categoria de lucrari 
pe care o desfasoara. 

Lucrarile se vor desfasura sub supravegherea continua a unui sef de santier 
specializat pe acest domeniu de constructii, iar verificarile de faze determinante, receptii 
calitative sau de lucrari ascunse, se vor realiza de catre o echipa formata conform 
specificatiilor din Programul de Control al Calitatii. Verificarile se vor realiza in mod 
obligatoriu de catre o comisie care are in componenta un diriginte de santier atestat 
conform legislatiei din Romania. 

Beneficiarul trebuie sa asigure dear urmarirea curenta conform legislatiei in vigoarea 
si sa efectueze la timp lucrarile de intretinere si reparatii necesare. 
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Nr. 

crt. 

1 

2 

3 

4 

I.I. FERENTIU ALEXANDRU 

CUI 28664840 J02/805/2011 

Tel :0740096393

Faza: D.T.A.C. + P.T. Proiect nr. 224/2024 

Beneficiar: COMUNA TURNU RUIENI 

Denumire proiect: Ulilizare surse regenerebile de energie de tip solar pentru 
consumul propriu - Comuna Turnu Ruieni, jud. Caras-Severin 

PROGRAM DE CONTROL AL CALITATII LUCRARILOR DE CONSTRUCTII IN 
FAZE DE EXECUTIE, CONFORM LEGII NR. 10/1995 

lnvestitia : UTILIZARE SURSE REGENEREBILE DE ENERGIE DE TIP SOLAR 

PENTRU CONSUMUL PROPRIU - COMUNA TURNU RUIENI, JUD. 

CARAS-SEVERIN 

Obiect supus controlului : PARC FOTOVOLTAIC SI IMPREJMUIRE 

Adresa: 

Beneficiar : 

JUD. CARAS-SEVERIN, COMUNA TURNU RUIENI, CF 37545 

COMUNA TURNU RUIENI 

Proiectant: ing. Ferentiu Alexandru 

Executant: 

In conformitate cu : 

Leg ea nr.10/1995 • Leg ea privind calitatea in constructii" 
C56-85- Normativ privind verificarea calitatii lucrarilor de constructii si instalatii aferente 
HG925/1995 privind aprobarea Regulamentului de verificare .si expertiza tehnica de calitate a proiectelor, a 

executiei constructiilor, complectat cu lndrumatorul de aplicare MLPTL nr. 77/N/1996 
HG nr. 272/1994 referitor la Regulamentul privind controlul de stat in constructii 
HG. Nr. 261/1994 pentru aprobarea Regulamentului privind conducerea si asigurarea calitatii in constructii-

Regulamentul privind stabilirea categoriei de importanta a constructiilor 
HG nr. 273/1994 privind Regulamentul de receptie a lucrarilor de constructii si instalatii aferente 
HG nr 653/2001 privind infiintarea lnspectoratului de Stat in Constructii 
H.G. nr 766/1997 Hotararea pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea in constructii 
HG 278/1994 -Regulamentul privind certificarea calitatii produselor folosite in constructii 
HG456/1994 privind Regulamentul de receptie a lucrarilor de montaj utilaje, instalatii tehnologice si a punerii in 

functiune a capacitatilor de proc;luctie 

Se stabilesc urmatoarele faze 
Faza de lucrare supusa controlului 

Predare primire amplasament 

Verificarea montarii cadrelor metalice 

Verificare montaj imprejmuire 

Receptia structurii de rezistenta 

NOTATII: 

P.V.R.

P.V.T.

P.V.R.T.L.

- Proces verbal de receptie

-Proces verbal de trasare

- Proces verbal de receptie

Participa la control Documente de atestare 

a controlului 

B+E P.V.R.

B+E P.V.R.

B+E P.V.R.

B+P+E P.V.R.T.L.+F.D.

la terminarea lucrarilor 

• 

• 

Proiectant: Executant: Beneficiar: 

Ing. ALEXAN 
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I.I. FERENTIU ALEXANDRU

CUI 28664840 J02/805/2011 

Tel :0740096393 

Faza: D.T.A.C. + P.T. Proiect nr. 224/2024 

Beneficiar: COMUNA TURNU RUIENI 

Denumire proiect: Utilizare surse regenerebile de energie de tip solar pentru 
consumul propriu - Comuna Turnu Ruieni, jud. Caras-Severin 

CAIAET DE SARCINI 

DENUMIREA LUCRARII: UTILIZARE SURSE REGENEREBILE DE 
ENERGIE DE TIP SOLAR PENTRU 
CONSUMUL PROPRIU-COMUNA TURNU 
RUIENI, JUD. CARAS-SEVERIN 

COLECTIV DE ELABORARE 

PROIECTARE: ING. FERENTIU ALEXANDRU 

REDACTARE: ING. FERENTIU ALEXANDRU 

BORDEROU 

Executarea lucrarilor de sapatura si terasamente 

Executarea lucrarilor de betonare 

Executarea lucrarilor de confectii meta lice 

7 I 21 



) 

Faza: D.T.A.C. + P.T. Proiect nr. 224/2024 

Beneficiar: COMUNA TURNU RUIENI 

I.I. FERENTIU ALEXANDRU

CUI 28664840 J02/805/2011

Tel :0740096393 Denumire proiect: Utilizare surse regenerebile de energie de tip solar pentru 
consumul propriu - Comuna Turnu Ruieni, jud. Caras-Severin 

EXECUTAREA LUCRARILOR DE DE SAPATURI SI TERASAMENTE 

1) GENERALITATI
Acest capitol cuprinde sarcinile ce trebuiesc respectate la lucrarile de sapatura, umplutura,

compactare �i transport pamant. 
2) ST ANDARDE $1 NORMATIVE DE REFERINT A
La lucrarile de sapatura se vor avea in vedere urmatoarele normative:

- C169-88, NORMATIV PRIVIND EXECUTAREA LUCRARILOR DE TERASAMENTE PENTRU
REALIZAREA FUNDATIILOR CONSTRUCTIILOR CIVILE $1 INDUSTRIALE

- C29-85 NORMATIV PRIVIND 1MBUNATATIREA TERENURILOR DE FUNDARE SLABE PRIN
PROCEDEE MECANICE

- TS - NORME DE DEVIZ PENTRU TERASAMENTE;
-GE028-97- GHIO PENTRU EXECUTAREA LUCRARILOR DE DRENAJ ORIZONTAL $1

VERTICAL 
- P10-86, NORMATIV PR/VIND PROIECTAREA $1 EXECUTAREA LUCRARILOR DE FUNDA[/1

DIRECTE LA CONSTRUC[/1; 
- C16-84, NORMATIV PENTRU EXECUTAREA PE TIMP FRIGUROS A LUCRARILOR DE

CONSTRUCTII; 
- NORME SI NORMATIVE SI NORMATIVE ELEBORATE DE INSTITUTUL DE CERCETARI

STIINTIFICE PENTRU PROTECTIA MUNCIi. 
3) EXEC UT AREA LUCRARILOR

inainte de demararea lucrarilor de sapaturi, se vor scoate din functiune sau se vor lasa sub 
supraveghere stricta si permanenta toate utilitatile care deservesc sau traverseaza zonele de 
interventie, retele de apa, canalizare, termice, gaz, telefonice, electrice, etc. Lucrarile se vor ataca 
dupa imprejmuirea zonei, eventual semnalizarea pe timp de noapte daca deranjeaza circulatia rutiera. 
Lucrarile se vor realiza prin sapatura mecanica, pentru corectarea taluzurilor �i fundul sapaturii se va 
realiza sapatura manuala. Dupa realizarea sapaturilor se va realiza sprijinirea malurilor de pamant 
pentru a impiedica prabusirea lor in timpul executarii lucrarilor la fundatii. 

Lucrarile ce se vor executa inainte de inceperea lucrarilor de terasamente propriu-zise, sunt, 
in principal, cele de defri�ari, demolari, amenajare a terenului �i a platformei de lucru. 

Trasarea pe teren cuprinde fixarea pozitiei constructiilor pe amplasamentele proiectate �i 
marcarea fiecarei constructii conform proiectului. 

intocmirea planului de executare a lucrarilor de trasare necesare fixarii pozitiei constructiei pe 
amplasamentul proiectat �i abaterile admisibile la trasare sunt date in "f ndrumatorul privind 
executarea trasarii de detaliu in constructii" indicativ C 83-75. Trasarea lucrarilor de terasamente 
pentru fundatii face parte din trasarea lucrarilor de detaliu �i se efectueaza pe baza planului de 
trasare, dupa fixarea pozitiei constructiei pe amplasamentul proiectat. 

La executarea sapaturilor pentru fundatii trebuie sa se aiba in vedere urmatoarele: 
- mentinerea echilibrului natural al terenului in jurul gropii de fundatie sau in jurul fundatiilor existente
pe o distanta suficienta, astfel incat sa nu se pericliteze instalatiile �i constructiile invecinate;
- cand turnarea betonului in fundatie nu se face imediat dupa executarea sapaturii, in terenurile
sensibile la actiunea apei, sapatura va fi oprita la o cota mai ridicata decat cota finala pentru a
impiedica modificarea caracteristicilor fizico-mecanice ale terenului de sub talpa fundatiei.

Necesitatea sprijinirii peretilor sapaturilor de fundatie se va stabili tinand seama de adancimea 
sapaturii, natura, omogenitatea, stratificatia, coeziunea, gradul de fisurare �i umiditatea terenului, 
regimul de curgere a apelor subterane, conditiile meteorologice �i climatice din perioada de executie a 
lucrarilor de terasamente, tehnologia de executie adoptata etc. 

in cazul cand in aceea�i incinta se executa mai multe constructii apropiate, atacarea lucrarilor 
se va face astfel incat sa se asigure executarea fundatiilor incepand cu cele situate la adancimea cea 
mai mare, iar sapaturile sa nu influenteze constructiile sau instalatiile invecinate �i sa nu afecteze 
terenul de fundare al viitoarelor lucrari invecinate . 

fn cazul unei umeziri superficiale, datorita precipitatiilor atmosferice neprevazute, fundul gropii 
de fundatie trebuie lasat sa se zvante fnainte de inceperea lucrarilor de executare a fundatiei 
(betonare), iar daca umezirea este puternica se va fndeparta stratul de noroi. 

Schimbarea cotei fundului gropii de fundatie, fn timpul executiei, se poate face numai cu 
acordul proiectantului, avand in vedere urmatoarele: 

-Coborarea cotei fundului gropii de fundatie sub cea prevazuta in proiect se face daca se
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constata o neconcordanta a terenului cu studiul geotehnic intocmit pe amplasament. 
-Orice modificari de cote fata de proiect se vor consemna in registrul de procese verbale de

lucrari ascunse care va fi semnat de constructor, beneficiar �i de geotehnician. 
Executantul are obliga1ia de a cerceta fundatiile existente �i a lua imediat masuri pentru a 

asigura stabilitatea acestor constructii, sesizand de indata beneficiarul �i proiectantul lucrarii in 
vederea stabilirii masurilor corespunzatoare. 

Turnarea betonului in fundatii se va executa de regula imediat dupa atingerea cotei de 
fundare din proiect sau a unui strat pentru care proiectantul i�i da acordul privitor la posibilitatea de 
fundare a constructiei respective. 

Dupa realizarea sapaturii in zona constructiei propuse se va chema proiectantul si 

geotehnicianul pentru relevarea fundatiilor invecinate, pentru stabilirea naturii terenului de fundare si 

acordarea avizului de turnare a betonului. 

lnaintea inceperii lucrarilor de subzidire la cladirea invecinata se va realiza un releveu de fisuri 

la peretele vecin care urmeaza a se subzidi. 

Subzidirea fundatiilor cladirilor invecinate se realizeaza in tronsoane de 1 m pana la cota de 

fundare a cladirii propuse. 

4) TRANSPORTUL PAMANTULUI

Pamantul rezultat din sapatura se depoziteaza local �i pe etape pentru umplutura �i numai
diferenta rezultata se transporta cu utilaje de transport la locul de depozitare. 

La transportul pamantul se va tine seama de 

- distanta de transport, act incheiat de beneficiar cu constructorul;

- de infoierea pamantului rezultat din sapatura;

- de utilajele mecanice folosite;

- de incarcarea mecanica a utilajului de transport.

5) UMPLUTURI DE PAMANT

Dupa execu1ia lucrarilor la fundatii, se executa sistematizarea pe verticala la cotele din proiect cu 

umplutura de pamfmt ales din sapatura. 

Pamantul ales pentru umplutura, rezultat din sapatura nu trebuie sa contina stratul de sol vegetal, 

urme de radacini. Umplerea se va executa numai pe teren bun. Nu se admite umplutura pe teren 

vegetal. Straturile de pamant, de pietri�. etc, se compacteaza in straturi de 20-25 cm grosime cu maiul 

manual, maiul mecanic, folosindu-se pamant cu umiditate optima pentru compactare. Este foarte 

importanta compactarea pamantului cu multa con�tiinciozitate pentru a se evita eventualele posibile 

tasari ale trotuarelor, ale zidurilor autoportante care descarca pe pardoseala. Compactarea se va 

realiza pana la obtinerea unui grad de compactare de 95%-100%. 

6) CONTROLUL CALITATII LUCRARILOR DE SAPATURI

Proiectantul si geotehnicianul, prin obliga1iile de proiectare sau asistenta tehnica va fi chemat

pe �antier pentru verificarea �i consemnarea in scris a lucrarilor in fazele ascunse ca: adancimea de 

fundare (terenul bun de fundare), latimea fundatiei. 

Verificarea compactarii umpluturilor se va face pe baza prevederilor fi�elor tehnologice, cu 
respectarea prevederilor "Normativului pentru verificarea calitatii �i receptia lucrarilor de constructii �i 
instalatii aferente" indicativ C 56-85 �i a "Normativului C 29-85". 

Unitatea executanta a lucrarilor de umpluturi va organiza verificarea compactarii acestora cu 
personal calificat, laboratoarele trebuind sa respecte prevederile "Nomenclatorului incercarilor de 
laborator" �i instructiunile de aplicare a acestuia in conformitate cu ord. I.C. nr. 8 din 7 noiembrie 
1981. 

Controlul va avea un caracter operativ, pentru a se putea lua la timp masurile necesare, in 
cazul in care se constata ca umplutura nu este corespunzatoare. 

7) CONDITII DE MASURARE A LUCRARILOR

Masuratorile lucrarilor de terasamente (sapaturi, umpluturi, compactari) �i transport se vor
face la metru cub de terasamente, respectiv tone pentru transport, scazandu-se pentru volumul de 
umplutura, volumul canalelor de instalatii, daca este cazul. 

EXE CUT AREA LUCRARILOR DE BETONARE 

1) GENERALITATI
In capitolul de fata sunt specificate cerintele de baza ce trebuie indeplinite in ceea ce prive�te 

betonul (materialele componente, compozitia, proprietatile betonului proaspat �i intarit, turnarea, 
tratarea; sunt stabilite criterii pentru satisfacerea acestor cerinte in contextul sistemului de control �i 
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asigurare a calitatii, in vigoare. 
2) ST AN0AR0E $1 NORMATIVE OE REFERINT A

- STAS 10107/0-90- CALCULUL $1 ALCATUIREA ELEMENTELOR DIN SETON, SETON ARMAT $1
SETON PRECOMPRIMAT
- P 100-92- NORMATIV PENTRU PROIECTAREA ANTISEISMICA A CONSTRUCTIILOR DE
LOCUINTE, SOCIAL-CUL TURALE, AGROZOOTEHNICE $1 INDUSTRIALE
- C 16-84 NORMATIV PENTRU REALIZAREA PE TIMP FRIGUROS A LUCRARILOR DE
CONSTRUCTII $1 A INSTALATIILOR AFERENTE
- NP 007-97- COD DE PROIECTARE PENTRU STRUCTURI $1 CADRE DIN SETON ARMAT.
- C 56-85- NORMATIV PENTRU VERIFICAREA CALITATII $1 RECEPTIA LUCRARILOR DE
CONSTRUCTII

3) TURNAREA BETONULUI

Executarea lucrarilor de betonare poate sa inceapa numai daca sunt indeplinite urmatoarele 
conditii: 

- fi�a tehnologica pentru betonarea obiectivului in cauza este intocmita �i acceptata de beneficiar;
- sunt aprovizionate �i verificate materialele necesare;
- sunt receptionate calitativ lucrarile de sapaturi, cofraje �i armare;
- suprafetele de beton turnate anterior �i intarite sunt curatate de pojghite de lapte de ciment, nu

prezinta zone necompactate sau segregari �i au rugozitatea necesara unei bune legaturi intre cele 
doua betoane; 

- nu se intrevede posibilitatea aparitiei unor conditii climatice nefavorabile.
-sunt asigurate posibilitati de spalare a utilajelor de transport �i punere in opera a betonului;
- sunt stabilite, dupa caz, �i pregatite masurile ce vor ti adoptate pentru continuarea betonarii in

cazul interventiei unor situatii accidentale (statie de betoane �i mijloace de transport de rezerva, sursa 
suplimentara de energie electrica, materiale pentru protejarea betonului, conditii de creare a unui rost 
de lucru etc.); 

- in cazul fundatiilor, sunt prevazute masuri de dirijare a apelor provenite din precipitatii, astfel incat
acestea sa nu se acumuleze in zonele ce urmeaza a se betona; 

- sunt asigurate conditiile necesare recoltarii probelor la locul de punere in opera �i efectuarii
determinarilor prevazute pentru betonul proaspat, la descarcarea din mijlocul de transport; 

- este stabilit locul de dirijare a eventualelor transporturi de beton care nu indeplinesc conditiile
tehnice stabilite �i sunt refuzate. 

Tn baza verificarii indeplinirii conditiilor de mai sus, se va consemna aprobarea inceperii betonarii 
de catre: responsabilul tehnic cu executia, reprezentantul beneticiarului �i in cazul fazelor 
determinante proiectantul, reprezentantul ISC, in conformitate cu prevederile programului de control al 
calitatii lucrarilor - stabilite prin contract. 

) Aprobarea inceperii betonarii trebuie sa fie recontirmata, pe baza unor noi veriticari suplimentare , 
in cazurile in care: 

- au intervenit evenimente de natura sa modifice situatia constatata la data aprobarii (intemperii,
accidente, reluarea activitatii la lucrari sistate �i neconservate);

- betonarea nu a inceput in intervalul de 7 zile, de la data aprobarii.

inainte de turnarea betonului, trebuie verificata functionarea corecta a utilajelor pentru 
transportul local �i compactarea betonului. 

Se interzice inceperea betonarii inainte de efectuarea verificarilor �i masurilor mai sus. 
Setonarea unei constructii va ti condusa nemijlocit de �eful punctului de lucru. Acesta va fi 

permanent la locul de turnare �i va supraveghea respectarea normativului P 140-86 �i fisa 
tehnologica. 

La turnarea betonului se va avea grija ca 
- cofrajele betonului vechi care vor veni in contact cu betonul proaspat vor ti udate cu apa cu 2-3

ore inainte �i imediat la turnare, idepartandu-se apa ramasa; 
- din mijlocul de transport betonul se va descarca direct in lucrare;
- daca betonul nu se incadreaza in limitele de lucrabilitate sau prezinta segregari va fi refuzat;
- inaltimea libera de cadere a betonului va fi de maxim 1.5m;
- se vor lua masuri pentru evitarea deformarii sau degradarii armaturilor;
- se interzice scuturarea armaturii in timpul betonarii �i a�ezarea vibratorului pe armatura;
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- in zonele cu armaturi dese se va urmari umplerea completa a sectiunii;
- se va urmari comportarea cofrajelor $i sustinerilor;
- betonarea se face continuu pana la rosturile prevazute in proiect sau fisa tehnologica;
- durata maxima admisa activitatii de betonare nu va depa$i timpul de incepere a prizei betonului,

care se poate considera de 2 ore de la prepararea betonului; 
- in cazul cand se produce o intrerupere mai mare, reluarea turnarii este permisa numai dupa

pregatirea suprafetelor. 
Betonarea elementelor verticale se va face: 
- la elementele cu maxim 3 m inaltime, se admite cofrarea pe toata inaltimea $i betonarea de la

partea superioara 
- stalpii si peretii de beton de la subsol se vor turna in acelasi timp.
- primul strat va avea lucrabilitatea situata la limita maxima admisa prin fisa tehnologica $i nu va

depa$i inaltimea de 30 cm. 
Turnarea grinzilor $i placilor se va face respectand urmatoarele indicatii: 
- grinzile $i placile care sunt legate se vor turna in acela$i timp;
- la turnarea placii se vor folosi repere de grosime dispuse la maxim 2.00 m. La 2 - 4 ore de la

terminarea betonl:'lrii se va proceda la protejarea suprafetei libere a betonului cu materiale care sa 
asigure ocrotirea evaporarii apei din beton $i racirea rapida. Protectia se va indeparta dupa minim 7 
zile daca diferenta de temperatura nu este mai mare de 12DC. 
Compactarea mecanica a betonului se va face $i prin vibrare interioara, exterioara si de suprafata. 
Durata de vibratie va fi de 5-30 secunde in cazul vibrarii interioare $i de 30-60 secunde in celelalte 
cazuri. Lucrabilitatea betonului va fi de L 1-L5 in cazul vibrarii interioare, L3 in cazul vibrarii exterioare 
$i L2 in cazul vibrarii de suprafata. 

Tn masura in care este posibil se vor evita rosturile de lucru. Tn cazul in care nu se pot evita, 
pozitia lor va fi stabilita prin fi$a tehnologica si va fi aprobata de proiectant. 

La stabilirea rosturilor se vor avea in vedere urmatoarele: 
- la stalpi se prevad numai la baza;
- la placi vor fi la 1,5 - 1,3 din deschiderea placii;
La realizarea rosturilor de turnare se va tine cont de urmatoarele:
- rosturile la stalpi vor fi perpendiculare pe axa elementului iar la placi perpendiculare pe suprafata

lor; 
- suprafata rosturilor va fi bine curatata inainte de continuarea betonarii;
- inainte de turnarea betonului nou, suprafata va fi spalata cu apa.
ln cazul cand temperatura mediului este mai mica de +SOC se vor aplica masuri de protectie.
Pe timp ploios, suprafetele de beton proaspat vor fi acoperite cu prelate sau folii de polietilena, atat

timp cat exista pericolul indepartarii laptelui de ciment. 
Partile laterale ale cofrajului se vor indeparta dupa ce betonul a atins o rezistenta minima de 2.5 

N/mp, astfel incat muchiile $i fetele sa nu fie deteriorate, in rest pentru decofrare se vor respecta 
cerintele normativului P140-86. 

Tn cursul operatiei de decofrare se vor respecta : 
- sustinerile se vor desface incepand din zona centrala a deschiderii elementelor continuand

simetric; 
- decofrarea se va face astfel incat sa se evite preluarea brusca a incarcarilor, ruperea muchiilor

sau degradarea cofrajelor $i sustinerilor; 
Tn cazul deschiderilor mai mari de 3,00 m se vor lasa popi de siguranta astfel: 
- la grinzi pana la 6,00 m - un pop la mijloc;
- la grinzi mai mari de 6,00 m - distanta intre popi trebuie sa fie maxim 3,00 m;
- la placi, un pop la 12,00 mp de placa;
- intre etaje popii vor fi a$ezati pe aceea$i verticala.

Abaterile maxime admise sunt: 
- in ceea ce prive$te dimensiunile sunt identice cu cele de la cofraje;
- in ceea ce prive$te defectele de suprafata o adancime de maxim 1.00 mm, suprafata de maxim

300 cmp/defect, iar totalul defectelor de maxim 10% din suprafata elementelor; 
Defectele care se incadreaza in limitele de mai sus nu vor fi consemnate prin proces verbal, 
remedierea lor facandu-se prin tencuire sau conform normativului C 149-87. 
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In cazul in care loturile de materiale aprovizionate (otel-beton, ciment, agregate, adaosuri, 
aditivi) nu indeplinesc conditiile de calitate se va interzice utilizarea lor $i se va in$tiinta producatorul, 
beneficiarul $i organele lnspectiei judetene in Constructii, Lucrari Publice, Urbanism $i Amenajarea 
Teritoriului in termen de maximum 48 de ore. 

Fazele procesului de executie a lucrarilor de beton $i beton armat constituie in majoritate 
lucrari care devin ascunse, astfel incat verificarea calitatii acestora trebuie sa fie consemnata in 
Registrul de procese verbale pentru verificarea calitatii lucrarilor ce devin ascunse incheiate intre 
reprezentantul investitorului $i executant (Proces verbal de receptie calitativa). In cazul fazelor 
determinante este obligatorie participarea: beneficiarului, proiectantului, executantului $i a inspectiei in 
constructii care in functie de rezultatul controlului va autoriza sau nu continuarea lucrarilor. Nu se 
admite trecerea la o noua faza de executie inainte de incheierea procesului verbal referitor la faza 
precedenta daca aceasta urmeaza sa devina o lucrare ascunsa. 

ln procesele verbale se vor preciza concret verificarile $i masuratorile efectuate, abaterile 
constatate iar dupa caz, incadrarea in tolerantele admisibile fata de proiect. 

EXECUTIA LUCRARILOR DE CONFECTII MET ALICE 
1) GENERALITATI

Din punct de vedere al conditiilor tehnice de calitate, elementele de constructie din otel fac parte 
din categoria B . 

. 2) STANDARDE $1 NORMATIVE DE REFERINTA 
La executarea constructiilor din otel se vor avea in vedere urmatoarele normative: 

Prescriptii generale 
- ST AS 10100/0-75. Principii generale de verificare a sigurantei constructiilor.
- Eurocode 3: Design of Steel Structures
- SR EN 1090-1 +A 1 :2012: Cerinte pentru evaluarea conformitatii elementelor structurale
- SR EN 1090-2+A 1 :2012: Cerinte tehnice pentru structuri de otel.
- SR EN 1090-3:2008: Cerinte tehnice pentru structuri de aluminiu.
incarcari
- CR 0 - 2005. Bazele proiectarii;
- SR EN 1991-1-1 :2004. Actiuni asupra structurilor. Greutati specifice, greutati proprii, incarcari utile
pentru cladiri
- SR EN 1991-1-2:2004. Actiuni asupra structurilor. Actiuni asupra structurilor expuse la foe.
- SR EN 1991-1-3:2005. lncarcari date de zapada.
- SR EN 1991-1-4:2006. Actiuni ale vantului.
- SR EN 1991-1-5:2004. Actiuni termice. lncarcari date de temperaturi exterioare in constructii civile $i
industriale;
Prescriptii de proiectare
- SR EN 1993-1-1 :2006. Eurocod 3 Proiectarea strcturilor din otel. Reguli generale si regului pentru cladiri.
- SR EN 1993-1-10:2006. Eurocod 3 Proiectarea strcturilor din otel. Alegerea claselor de calitate a
otelului.
- SR EN 1993-1-3:2007. Eurocod 3 Proiectarea strcturilor din otel. Reguli suplimentare pentru elemente
structurale si table formate la rece.
- SR EN 1993-1-8:2006 Eurocod 3 Proiectarea strcturilor din otel. Proiectarea imbinarilor
Oteluri pentru constructii metalice
- SR EN 10021 :2007. Conditii generale de livrare pentru produsele de otel.
- SR EN 10024:1998. Profile I cu aripi inclinate laminate la cald. Tolerante la forma si dimensiuni
- SR EN 10025-1:2005. Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii. Partea 1: Conditii tehnice
generale de livrare.
- SR EN 10025-2:2004. Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii. Partea 2: Conditii tehnice
de livrare pentru oteluri de constructii nealiate.
- SR EN 10025-3:2004. Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii. Partea 3: Conditii tehnice
de livrare pentru oteluri de constructii sudabile cu granulatie fina in stare normalizata/laminare
normalizata.
- SR EN 10034:1995. Profile I si H de otel pentru constructii. Tolerante de forma si dimensiuni.
- SR EN 10051 :2011. Table, benzi late si benzi late fasiate laminate continuu la cald, din oteluri aliate si
nealiate. Toleranta la dimensiuni si la forma.
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- SR EN 10279:2002. Profile Ude otel laminat la cald. Toleranta la forma, dimensiuni si la masa.
- SR EN ISO 1127:2002 Tevi de otel inozidabil. Dimensiuni, tolerante si mase liniare conventionale.

- SR EN ISO 9445-1 :2010. Otel inoxidabil laminat la rece continuu. Tolerante la dimensiuni si la forma.

Partea 1: Benzi inguste si benzi inguste taiate la lungime.

- SR EN ISO 9445-2:2010. Otel inoxidabil laminat la rece continuu. Tolerante la dimensiuni si la forma.

Partea 2: Benzi late si table.

Protectia anticoroziva 
- SR EN ISO 12944-1 :2002 Vopsele si lacuri. Protectia prin sisteme de vopsire a structurilor de otel

impotriva coroziunii. Partea 1: lntroducere generala.

- SR EN ISO 12944-3:2002 Vopsele si lacuri. Protectia prin sisteme de vopsire a structurilor de otel

impotriva coroziunii. Partea 3: Proiectare si dispozitii constructive.

- SR EN ISO 12944-4:2002 Vopsele si lacuri. Pr9tectia prin sisteme de vopsire a structurilor de otel

impotriva coroziunii. Partea 4: Tipuri de suprafete si pregatirea suprafetelor.

- SR EN ISO 12944-7:2002 Vopsele si lacuri. Protectia prin sisteme de vopsire a structurilor de otel

impotriva coroziunii. Partea 7: Executia si supravegherea lucrarilor de vopsire.

- SR EN ISO 14713-1:2010 Acoperiri cu zinc. Partea 1: Principii generale de proiectare de rezistenta la

coroziune.

- SR EN ISO 14713-2:2010 Acoperiri cu zinc. Partea 2: Zincarea termica

invelitori 
- ST AS 3303/2-88. Constructii civile industriale �i agrozootehnice. Pantele invelitorilor. Prescriptii de

proiectare;

3) CONDITII TEHNICE DE CALITATE
3.1 Materiale 

Materialele ce se folosesc trebuie sa aiba compozitia chimica �i caracteristicile mecanice 

corespunzatoare �i clasele de calitate prevazute in proiectul de executie intocmit in baza prevederilor din 

standardele de produse. 

Marcile �i clasele de calitate ale otelurilor, precum �i caracteristicile mecanice ale �uruburilor, 

piulitelor �i �aibelor nu pot fi schimbate fara acordul scris prealabil al proiectantului. 

Materialul de baza folosit la realizarea constructiei metalice este S275JR ( SR EN 1993-1-
10:2006). 

Materialele de adaos pentru sudare folosite sunt alese corespunzator marcilor de otel folosite in 

conformitate cu SR EN ISO 18275:2012 si SR EN ISO 14174:2012 

$uruburile �i buloanele folosite la realizarea imbinarilor elementelor metalice sunt conform SR 

EN ISO 1479:2003 

Toate materialele trebuie sa fie marcate �i sa fie insotite de certificate de atestare a calitatii. 

Firma care confectioneaza elementele de constructii din otel este obligata sa introduca in lucrare 

materialele cu calitatile cerute in proiect, atestate prin certificate de calitate. 

3.2 Aspect Ji defecte interioare 

Laminatele utilizate la elementele de constructii din otel trebuie sa corespunda conditiilor tehnice 

cu privire la neregularitatile de executie stabilite prin prescriptiile prezentate la punctul 2. 

Se admit defecte de suprafata a caror adancime nu depa�esc 1/2 din abaterea limita la grosimea 

prescrisa in standardul de produs respectiv. Defectele cuprinse intre 1/2 �i valoarea intreaga a abaterii 

limita se vor inlatura prin polizare, care se recomanda a fi executata in directia eforturilor �i a carei panta 

fata de suprafata piesei nu va depa�i 1: 10. 

Laminatele care prezinta defecte de suprafata cu adancimi mai mari decat abaterea limita din 

standardul de produs, sau incluziuni nemetalice respectiv sufluri cu lungimi mai mari de 5 mm �i latimi sau 

grosimi mai mari de 1 mm, pot fi utilizate numai cu acordul scris prealabil al proiectantului �i cu 

eventualele masuri de remediere prescrise de acesta. 

3.2 Abateri limita de la fonna Ji dimensiuni 

Abaterea limita de la rectilinitate a profilelor indreptate la rece sau la cald se exprima prin 

sageata, a carei valoare nu trebuie sa fie mai mare de 1/1000 din lungimea piesei, dar fara a depa�i 10 

mm. 

Trasarea pieselor se executa cu o precizie ± 1 mm. 

La capetele frezate ale elementelor de constructii din otel, abaterile limita admise sunt: 

- de 0.3 mm pentru rostul dintre suprafata frezata �i o rigla de otel a�ezata pe aceasta suprafata in orice
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directie. 

- de 1: 1500 pentru devierea suprafetei frezate fata de cea din proiect
Abaterile la dimensiunile de gabarit �i la distantele intre imbinarile de montaj, pentru intervalele 

de: - 4,50 ... 9,00 este ± 7 mm

- 9,00 ... 15,00 este de ±10 mm
Abaterea de la forma rectilinie a axei elementului in plan orizontal sau vertical este 0.001 distanta 

intre punctele de prindere, dar maxim 15 mm. 

Rasucirea capetelor elementelor unul fata de celalalt este 0,01 lungimea elementului, dar maxim 
10 mm. 

Sageata deformatiei locale a unui profil laminat este 0,01 distanta dintre noduri. 

Abaterile limita la rezemarea elementelor de constructii metalice sunt: 

- abaterea suprafetei fundatiei pe inaltime este ±10 mm;

- deplasarea �uruburilor de ancoraj in plan orizontal este 3 mm;

- abaterea capatului superior al �urubului de ancoraj pe verticala este +20 mm;

- abaterea lungimii filetului �urubului de ancoraj este +30 mm;

- abaterea fata de distanta teoretica intre reazemele constructiei este ±10 mm.

Abaterile limita admise la constructiile din otel dupa executarea lucrarilor de montaj sunt: 
- Stalpi:

- abaterea axei stalpului fata de axele de trasare, masurata la baza stalpului este ± 2 mm

- abaterea pe inaltime de la cota suprafetei de reazem a stalpului este ± 5 mm;

- devierea capatului superior al stalpului fata de verticala este 0,002 din inaltimea stalpului, dar nu
mai mult de 15 mm. 

- Grinzi cu inima plina:

- sageata talpii comprimate intre punctele de fixare in sens transversal este distanta dintre

punctele de fixare /250, dar maxim 15 mm; 
- abaterea talpii superioare la mijlocul deschiderii grinzii fata de planul vertical ce trece prin axele

reazemelor este inaltimea grinzii/250, dar maxim ± 15 mm; 

- abaterea fata de distanta dintre grinzi la talpa superioara este ±15 mm.
4) PRESCRIPTII DE EXECUTIE

4. 1 Trasarea

La stabilirea cotelor de debitare a materialelor se va tine seama ca valorile cotelor din proiect sunt
cote finale, care trebuie realizate dupa incheierea intregului proces de uzinare. 

Orientarea pieselor fata de directia de laminare poate fi oarecare. 

4.2 Taierea 

In cazul taierii termice, marginile care urmeaza sa ramana libere trebuie sa se incadreze in clasa 

de calitate II. 

Dupa taierea termica, marginile taieturii precum �i suprafetele adiacente pe o latime de eel putin 

20 mm, se vor curata de zgura, stropi �i prelingeri de metal, precum �i de bavuri. 

Piesele care prezinta dupa taierea termica neregularitati locale mai mari decat cele prescrise de 

clasa de calitate, pot fi utilizate numai daca acestea nu depa�esc dublul valorii prescrise �i cu conditia 

remedierii lor. Remedierea se va face prin polizare cu o panta de maxim 1: 1 O fata de suprafata taierii, sau 
prin incarcare prin sudura. 

Prelucrarea mecanica ulterioara a marginilor taiate termic se realizeaza prin indepartarea unui 

strat de minim 2 mm adancime. Suprafata ramasa nu va prezenta neregularitati sau fisuri. 

4.3 Pregatirea pieselor pentru asamblare 

Se vor indeparta de pe suprafetele care urmeaza sa vina in contact proeminentele marcarilor din 
laminare, bavurile, rugina �i alte impuritati. Aceste suprafete vor fi perfect uscate. 

4.4 Protecfia anticoroziva 

Se va urmari �i consemna in procese verbale de lucrari ascunse aplicarea protectiei anticorozive 
pe suprafetele interioare ale elementelor care urmeaza sa fie inchise. 

Perioada de intretinere a constructiei metalice va fi de 8 - 14 ani conform categoriei de protectie 
II. 

Gradul de curatire a suprafetelor este 2. 
Pregatirea suprafetelor metalice are ca scop obtinerea unei suprafete curate prin indepartarea 
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impuritatilor $i asigurarea unei stari a suprafetei care sa permita o buna aderenta a protectiei. Aceasta 
include urmatoarele operatiuni: 
- Tndepartarea murdariei.
- Curatarea suprafetei de murdarie este obligatorie $i se va realiza prin periere $i spalare cu apa.
- Dupa spalare, elementele metalice vor fi uscate cu aer cald. Nu este admis a se lasa suprafetele
metalice neprotejate sa se usuce in mod natural, in atmosfera.

a) Curatirea suprafetelor de grasimi se va face in functie tipul grasimii:
cu solventi organici; 
cu solutii alcaline; 
cu solutii de detergenti. 

b) Tnainte de protectia cusaturilor sudate se va face examinarea lor.
c) Tndepartarea oxizilor, etc.
d) Tndepartarea micilor defecte de suprafata.
Pregatirea suprafetelor pentru vopsire se va face prin pocedeul de sablare cu alice dupa care se

va curata cu aer comprimat uscat. 
Tn uzina se vor aplica obligatoriu doua straturi de grund (grund alchidic cu fosfat de zinc FZ 5007), 

cu grosimea fiecarui strat de 30 microni, pulverizate cu pistol. Peste suprafetele sudate se vor aplica doua 
straturi de grund (40 microni fiecare strat) cu pensula. 

Peste straturile de grund se vor aplica doua straturi de vopsea pe baza de ra$ini alchidice, un 
strat in uzina iar eel de-al doilea se va aplica pe $antier dupa terminarea montarii definitive. Vopseaua 
trebuie sa fie uniforma, aderenta, facuta fara ba$ici $i fara locuri neacoperite. 
Culoarea vopselei se va hotari impreuna cu arhitectul. 

4.5 Montajul construcfiilor meta/ice 

Tnainte de inceperea montajului se vor face verificarile prescrise la punctele Sd $i Se. De 
asemenea se va verifica daca exista nepotriviri intre elementele care urmeaza sa fie asamblate. 

La montaj se interzice largirea gaurilor cu dornul, prin pilire sau cu flacara fara acordul 
proiectantului. Tndepartarea pieselor auxiliare sudate nu se va face prin lovire, ci prin taiere cu flacara 
oxiacetilenica la o distanta suficient de mare de suprafata elementului de constructie pentru a nu se 
produce increstari. 

Partile din piese $i custurile ramase se vor inlatura apoi complet prin polizare, evitandu-se o 
incalzire prea mare. Dupa aceasta se refac straturile de protectie anicoroziva. 
Elementele $i imbinarile de montaj care urmeaza sa fie betonate vor fi receptionate in mod 
obligatoriu inainte de betonare, de o comisie de receptie formata dintr-un delegat al beneficiarului, 
al proiectantului $i al unitatii de montaj care vor intocmi- conform reglementarilor tehnice procese -
verbale de lucrari ascunse. 

5) REGULI $1 METODE DE VERIFICARE A CALITATII
Verificarea conditiilor tehnice generale de calitate a elementelor constructiilor metalice 

- la uzinare:
a) Verificarea calitatii materialelor.
Verificarea calitatii materialelor se va face pe baza certificatelor de calitate eliberate de

producator, cuprinzand caracteristicile specificate in standardele de produs. 
b) Verificarea respectarii tehnologiei de executie pentru fiecare faza intermediara.
Verificarea respectarii tehnologiei de executie se face separat pentru fiecare faza intermediara

(indreptare, indoire, taiere, gaurire, sudare) pe baza incercarilor $i masuratorilor prescrise la punctul 4. 
Trecerea de la o faza la alta este permisa numai dupa verificarea realizarii in faza precedenta a conditiilor 
de calitate prescrise. 

c) Verificarea formei $i dimensiunilor geometrice ale elementelor de constructie.
Verificarea formei $i dimensiunilor geometrice ale elementelor constructiilor metalice se face

astfel incat elementele sa se incadreze in abaterile prescrise la punctul 3.2. In uzina, aceasta verificare se 
va face inainte de aplicarea primului strat de protectie anticoroziva. 

d) Verificarea aspectului.
Verificarea aspectului se face pentru ca elementele de constructie metalica sa corespunda

conditiilor tehnice de calitate cu privire la neregularitatile de executie, modul de tratament anticoroziv, 
stabilite pentru fiecare tip de element $i imbinare. 
- la montaj:

e) Verificarea pozitiei in plan $i a nivelului fetei superioare a fundatiei, a zonelor de rezemare a
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elementelor constructiei metalice. 
Verificarea pozitiei in plan �i a nivelului fetei superioare a fundatiilor inclusiv �uruburile de ancoraj, 

a zonelor de rezemare a elementelor constructiei metalice se face ca aceasta sa corespunda abaterilor 
prezentate la punctul 3.2. 

f) Verificarea imbinarilor cu �uruburi care se executa la montaj.
Prevederi generale referitoare la verificare:

- intreprinderea executanta trebuie sa permita proiectantului �i beneficiarului sa efectueze verificari atat la
fazele intermediare de uzinare �i montaj cat �i la incheierea acestora;
- pentru orice abateri eventuale de la conditiile de calitate prescrise, lucrarile vor fi continuate numai dupa
ce proiectantul �i-a dat avizul in scris in acest sens �i dupa executarea tuturor remedierilor in conformitate
cu solutiile indicate;
- toate remedierile efectuate vor fi consemnate in procese verbale, mentionandu-se pe ce baza s-au
adoptat solutiile respective;
- pentru toate lucrarile care urmeaza sa devina ascunse prin acoperire sau inglobare in alte categorii de
lucrari sau elemente, se vor intocmi procese verbale de lucrari ascunse, conform reglementarilor legale in
vigoare.

Tn primul an de exploatare, investitorul trebuie sa urmareasca starea constructiilor metalice, in special: 
- Daca incarcarile reale nu depasesc valorile luate in considerare in proiectare;
- Daca nu apar in elementele de constructii deformatii vizibile;
- Starea imbinarilor;
- Daca nu apar fisuri in suduri sau in materialul de baza;
- Comportarea protectiei contra coroziunii;
Daca apar defecte sau deformatii vizibile, se va anunta imediat proiectantul pentru indicarea masurilor
de remediere.

6) RECEPJIE

6. 1 Recepfia in uzina a elementelor de constructii meta/ice

T oate elementele de constructii metal ice trebuie sa fie receptionate inainte de livrare, prin 
organele de control tehnic de calitate ale uzinei 

Receptia se face dupa incheierea tuturor fazelor de uzinare inclusiv aplicarea straturilor de 
protectie anticoroziva prevazute a fi realizate in uzina. 

Pentru fiecare element sau grup de elemente se va intocmi un dosar de receptie care trebuie sa 
cuprinda: 
- certificate de calitate pentru materialele utilizate la uzinarea elementelor;
- confirmarea ca elementele corespund prevederilor proiectului de executie, prevederilor din STAS 767/0
-88;

- specificarea numelui controlorului care a efectuat verificarea pe faze;
- buletine de incercare nedistructiva a sudurilor;
- schite cu marcarea elementelor daca aceasta difera de cea prevazuta in proiect;
- piesele scrise �i schitele modificarilor proiectului insotite de avizele scrise ale proiectantului pentru
fiecare dintre aceste modificari;
- procese verbale de lucrari ascunse;
- procese verbale de remedieri, insotite de avizele scrise ale proiectantului pentru toate cazurile in care
acesta a indicat solutiile respective;

Elementele respinse la receptie vor fi remediate conform prevederilor generale de verificare 
enumerate la punctul 5. Daca remedierile nu mai sunt posibile, precum �i in cazurile in care documentele 
de verificare a calitatii lipsesc sau sunt incomplete, decizia asupra admisibilitatii elementelor respective va 
fi luata de catre proiectant. 

Uzina trebuie sa prezinte intreprinderii de montaj piese scrise �i schite, din care sa rezulte toate 
modificarile care au intervenit fata de proiect �i care influenteaza montajul. 

6.2 Recepfia pe §antier a elementelor de construcfii meta/ice livrate de uzina 

La receptia elementelor pe �antier se va tine seama de reglementarile in vigoare privind receptia, 
expedierea �i primirea marfurilor, precum �i stabilirea raspunderii expeditorului, carau�ului �i 
destinatarului, ocazie cu care se vor incheia procese verbale. 

Se vor verifica prin masuratori dimensiunile care conditioneaza respectarea abaterilor limita 
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prescrise la montaj, examinarea certificatelor de calitate, a pieselor scrise �i a schi\elor privind modificarile 
intervenite la uzinarea elementelor, se vor controla de asemenea daca elementele nu au suferit in timpul 
transportului deformari sau deteriorari ale protec\iei anticorozive. 

6.3 Recepfia construcfiilor meta/ice montate 

lntreprinderea care a executat montajul va pune la dispozi\ja comisiei de recep\ie preliminara 
toate documentele care atesta calitatea lucrarilor: 
- documentele privind verificarea �i recep\ionarea elementelor de construc\ii care constituie suportul
pentru construc\ia metalica;
- documentele privind verificarea calita\ii �i recep\ionarea elementelor de construc\ii uzinate;
- procese verbale de recep\ie pe �antier a elementelor de construc\ii livrate de uzina;
- certificate de calitate pentru toate materialele utilizate la montaj;
- confirmarea ca lucrarile de montaj au fost executate conform proiectului �i prescrip\iilor tehnice, pe baza
verificarilor efectuate in fiecare faza;
- piese scrise �i desenate ale proiectului care au suferit modificari la montaj, fnsotite de notele de �antier
ale proiectantului pentru fiecare modificare;
- procese verbale de lucrari ascunse;
- procese verbale de remedieri efectuate la montaj, fnsotite de avizele scrise ale proiectantului.

7) MARCARE, DEPOZITARE, LIVRARE �I TRANSPORT
Toate elementele de constructii trebuie marcate fnainte de receptia in uzina. Marcarea se va face

cu vopsea in contrast, rezistenta la intemperii. 
Marcarea va cuprinde: 

- marca de fabrica a fntreprinderii producatoare;
- marca de codificare pentru montaj, conform proiectului;
- marcarea capetelor fiecarui element care se fmbina, cu semne distinctive caracteristice fiecareia dintre
fmbinarile de montaj;
- masa elementului;
- numarul desenului de executie;
- semnul controlorului din uzina, care a verificat elementul pe faze;
- marcarea locurilor de prindere sau trecere a cablurilor de manevrarea elementelor;

Depozitarea elementelor de constructii metalice se face pe tipuri �i dimensiuni. 
La depozitare �i transport se vor respecta prescriptiile legale in vigoare privind: 

- conditiile de protectie fmpotriva intemperiilor;
- conditiile de rezemare pentru ca sa nu se produca deformatii remanente in elemente;
- asigurarea stabilitatii elementului �i a stivei de elemente.

Locurile de agatare a elementelor in vederea manipularii se stabilesc de catre uzina, astfel fnc�t 
elementele sa nu fie suprasolicitate in timpul manipularii. La manipulare se vor respecta masurile de 
protectie a muncii, prevazute in normele in vigoare. 

Toate materialele necesare pentru fmbinarile de montaj se vor livra de catre uzina la comanda 
beneficiarului. Aceste materiale trebuie ambalate in mod corespunzator �i protejate anticoroziv �i vor fi 
fnsotite obligatoriu de certificate de calitate. 
EXECUTAREA CONSTRUCTIILOR METALICE SUDATE 

1) MATERIALE
1.1 Materiale de baza 

Materialul pentru elementele principale de rezistenta a constructiei metalice va fi 
S275JR ( SR EN 1993-1-10:2006). 

Uzina care executa elementele constructiei metalice are obliga\ia sa verifice certificatele de 
calitate ale materialelor intrate in uzina in raport cu prevederilor standardelor de elaborare a otelurilor 
respective. De asemenea se va verifica �i starea materialelor intrate. Laminatele care nu corespund 
calitativ vor fi depozitate separat, ele nu vor servi la executarea lucrarii. 

Utilizarea altor calita\i de materiale dec�t cele indicate in proiectul de executie �i in caietul de 
sarcini, se admite numai cu acordul prealabil al proiectantului. 

1.2 Materiale de adaos 

Materialele de adaos se stabilesc de catre responsabilul tehnic cu sudura al unitatii de executie �i 
trebuie sa corespunda conditiilor de calitate pentru clasa C. 

2) EXECUTIA iMBINARILOR SUDATE
Clasa de calitate a sudurilor a fost aleasa in functie de:
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categoria de executie: B; 
mod de solicitare: statica; 
tipul solicitarii: intindere, forfecare; 
marimea efortului unitar: >0,7R; 
temperatura minima de proiectare: pozitiva. 

Din normativul C150-99 rezulta clasa C de calitate a imbinarilor sudate. 
Unitatea care executa imbinari sudate are obligatia verificarii documentatiei elaborata de 

proiectant in ceea ce prive�te: 
- exactitatea cotelor, a numarului de piese �i elemente continute de planurile de ansamblu, detaliu �i
extrase;
- detaliile �i conditiile de calitate prevazute in normativ, obligatorii pentru continutul documentatiei
elaborate de proiectant �i care nu necesita acordul prealabil al executantului;
- conditiile de calitate prevazute in caietul de sarcini pentru constructii din categoria A de executie.

Erorile neesentiale �i neconcordantele, care nu afecteaza rezistenta �i stabilitatea constructiei, 
vor fi operate de catre executant pe raspunderea sa �i comunicate proiectantului. 

Prin erori neesentiale �i neconcordante care nu afecteaza rezistenta �i stabilitatea constructiei se 
inteleg erorile de calcul al greutatilor din extrasele de laminate �i cotele de lungimi partiale ale pieselor 
eronate fata de cota generala care este verificabila. 

in cazul constatarii unor defectiuni importante, care implica modificari de solutie �i refacerea unor 
parti din documentatie, aceasta va fi restituita beneficiarului iar pregatirea lucrului va fi oprita. 

Pentru sudarea imbinarilor din clasa de calitate C se vor folosi numai tehnologii de sudare 
omologate in conformitate cu ST AS 11400-80. 

Furnizorul elementelor, care alcatuiesc o constructie din otel, are obligatia livrarii acestora in 
ordinea ceruta prin contract de catre intreprinderea de montaj sau, in lipsa acestor precizari, in ordinea 
fireasca care sa asigure succesiunea lucrarilor de montaj. 

Unitatile care executa imbinari sudate poarta responsabilitatea introducerii in fabricatie a 
materialelor de adaos corespunzatoare unor tehnologii de sudare omologate pentru clasa de calitate C. 

Unitatile care executa imbinari sudate sunt obligate sa utilizeze sudori autorizati intern �i verificati 
periodic, sudori autorizati ISCIR sau RNR. 

Autorizatia interna este valabila in cadrul intreprinderii timp de 2 ani de la verificarea calificarii 
sudorului in conditiile STAS 9532/1-74 "Examinarea �i autorizarea sudorilor. Examenul practic al sudorilor 
pentru otel" �i trebuie sa fie reinnoita printr-un nou examen la expirarea ei. 

Fiecare sudor autorizat va primi un poanson cu o marca distincta cu care este obligat sa 
marcheze cusaturile executate in vederea identificarii ulterioare. 

Unitatea de executie este obligata sa tina un registru cu evidenta sudorilor �i a poansoanelor. 
) imbinarile sudate din clasele C vor fi poansonate, conditie obligatorie pentru admiterea la 

controlul final, indiferent daca imbinarea este de asamblare sau montaj. 
Unitatile care executa imbinari sudate au obligatia utilizarii unor tehnologii de sudare omologate �i 

verificate in timpul procesului de fabricatie, in conformitate cu prevederile STAS 11400-80 "Verificarea 
tehnologiilor de sudare prin topire a otelurilor", sau echivalente (ISCIR, RNR ). 

Omologarea �i verificarea tehnologiilor de sudare se face sub indrumarea �i raspunderea 
responsabilului tehnic cu sudura al unitatii de executie sau al intreprinderii. 

Responsabilul tehnic cu sudura tine evidenta fi�elor de omologare care se recomanda a fi 
intocmite conform modelului din anexa 1 a prescriptiilor tehnice ISCIR cu indicativul CR 7-79. 

Modul de verificare a tehnologiilor de sudare omologate va fi stabilit de responsabilul tehnic cu 
sudu 

Remedierile necesare aducerii unei imbinari sudate in clasa de calitate impusa, se stabilesc de 
catre responsabilul cu sudura din unitatea de executie, urmare a controlului efectuat pe fiecare faza. 

Remedierile se recomanda a se face de acela�i sudor care a executat �i cusatura initiala. 
Remedierile se vor executa cu o tehnologie de sudare (avizata de responsabilul tehnic cu sudura 

al unitatii de executie) care sa permita obtinerea unor deformatii �i tensiuni interne minime pe ansamblul 
constructiei. 
Remedierea defectelor in acela�i loc se admite a se face: 

maxim de 2 ori la constructii din otel carbon sudate cu procedeul MAG/MIG; 
maximum de 3 ori pentru restul otelurilor �i a procedeelor de sudare nespecificate mai inainte. 

Verificarea aspectului constituie o operatiune de control obligatorie �i eliminatorie, pe laminate, 
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piese $i imbinari sudate in toate fazele de executie, in scopul depistarii defectelor de suprafata $i a 
zonelor cu eventuale abateri geometrice. 

Controlul aspectului se face vizual in procent de 100% pentru toate laminatele, piesele $i 
imbinarile sudate, pe toata lungimea $i suprafata lor, inainte de vopsirea elementelor $i dupa indepartarea 
zgurii, in condi\iile prevazute C150-99. 

Controlul aspectului in faza finala se face pe ambele fete ale imbinarii sudate, pe o latime 
adiacenta de minimum 250 mm in stanga $i dreapta cordonului de sudura cuprinzand $i verificarea 
existentei poansonului sudorului in conditiile prevazute mai sus. 

Degradarile laminatelor produse prin coroziune sau manipulare nu trebuie sa depa$easca 
condi\iile impuse la livrare. 

Defectele admise pentru debitarea $i prelucrarea pieselor sunt prevazute in C150-99. 
Defectele admise in faza finala, pe imbinarea sudata sunt prevazute in C150-99. 
Masurarea dimensiunilor geometrice, a abaterilor geometrice $i a defectelor de suprafata, 

constituie o operatie de control obligatorie $i eliminatorie pentru piesele care depa$esc condi\iile 
prevazute pentru imbinarile sudate in C150-99. 

Verificarea calitatii taieturilor se face cu ajutorul tehnicilor indicate in ST AS 10564/1-81 "Taierea 

) cu oxigen a metalelor. Clase de calitate ale taieturilor", care prevad $i modurile de masurare ale abaterilor 
$i defectelor. 

Masuratorile se tac cu mijloace ce ofera precizie minima de 0,2 mm pentru marimi liniare de 2° 

pentru marimi unghiulare, in locurile cu aspect necorespunzator, depistate vizual, pe lungimile care ar 
putea prezenta abateri geometrice, sau in absenta acestora, prin sondaj la procentele minime prevazute. 

Pentru imbinarile sudate scurte (maximum 500 mm) procentul se aplica asupra numarului total 
de bucati; pentru cusaturile de lungime mare calculatia se face la totalul in metri liniari. 

Aplicarea instrumentelor pe cusatura se va face in eel pu\in 3 puncte pentru o imbinare scurta 
sau un metru liniar de imbinare de lungime mare, pentru fiecare abatere $i defect menUonate. 

In cazul nerealizarii condi\iilor prevazute in C 150-99 pentru taieturi $i prelucrari in rosturi $i pentru 
imbinari sudate finite, se va proceda astfel: 
a. se va extinde controlul la un numar sau lungimi duble de imbinari fata de cele prescrise la controlul

initial;
b. daca $i in acest caz se mai gasesc defecte care declan$eaza chiar o singura imbinare, se va trece la

o a doua extindere a controlului prin verificarea restului imbinarilor sudate, astfel ca in final procentajul
controlat sa fie 100%;

c. este obligatorie remedierea tuturor defectelor neadmise constatate la controlul initial, la prima sau a
doua extindere, dupa care imbinarea va fi supusa din nou controlului.

Recep\ia imbinarilor sudate face parte integranta din recep\ia elementelor sudate, a 
subansamblelor sudate $i a constructiilor sudate, fiind reglementata de acelea$i legi, normative $i 
regulamente. 

Recep\iile pe faze nu absolva unitatea executanta de raspundere pentru viciile ascunse sau 
defectiunile produse din culpa sa $i constatate ulterior. 

Controlul calitatii imbinarilor sudate este supus $i prevederilor programului de control intocmit 
conform legii 8/1977; la acest control va· participa beneficiarul precum $i proiectantul. 

Verificari pentru receptia elementelor sudate in unitati industriale: 
Verificarile de calitate asupra imbinarilor sud ate trebuie sa respecte regulile din normativul C 150-
99. 
Receptia in uzina a elementelor sudate se face conform prevederilor ST AS 767 /0-88, prezentate 
la punctul 6.1. Se recomanda ca la recep\ia de uzina sa participe $i delegati ai intreprinderii de 
montaj. 

Verificari pentru recep\ia elementelor sudate la primirea pe $antier: 
La primirea pe $antier sunt obligatorii verificarile din STAS 767/0-88 prevazute la punctul 6.2, in 
scopul depistarii $i eliminarii degradarilor dobfmdite in timpul manipularii $i transportului. 
Verificarea aspectului se face vizual, pe imbinarile curatate in prealabil de vopsea prin procedee 
care nu mascheaza defectele de suprafata. Se recomanda arderea cu flacara $i curatirea cu peria 
de sarma. 
Procentajul controlat prin sondaj va fi de 5% pentru clasa C. 
imbinarile controlate vizual vor fi verificate $i prin masurarea dimensiunilor geometrice $i a 
defectelor de suprafata. 
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Toate sudurile executate se vor prelucra astfel incat sa rezulte un cordon continuu �i uniform 
pe toata lungimea acestuia. 
EXECUTAREA IMBINARILOR CU $URUBURI LA CONSTRUCfl/LE METAL/CE 

1) GAURI PENTRU iMBINARI
Gaurile pentru imbinare trebuie sa aiba un diametru final mai mare cu 1-2 mm decat diametrul

tijei �urubului. 
Muchia gaurii, adiacenta capului de a�ezare a �urubului, va fi te�ita la 45° pe latimea 

corespunzatoare, astfel incat racordarea tijei la capul de a�ezare sa nu vina in contact cu gaura. 
Ovalitatea unei gauri (exprimata prin diferenta dintre diametrul maxim �i diametrul 

perpendicular pe acesta, masurate in acela�i plan) se admite sa fie de eel mult 1 mm pentru 
constructiile din categoria de executie B. 

cand piesele pentru imbinare sunt gaurite individual pana la diametrul final, abaterea centrului 
unei gauri fata de pozitia lui nominala trebuie sa fie pentru constructiile din categoria de executie B, 
cuprinsa intre 0,3 mm �i 1 mm pentru eel mult 35% din numarul gurilor din imbinare; pentru restul de 
gauri aceasta abatere nu trebuie sa fie mai mare de 0.2 mm. 

La gaurile corespondente din imbinare, axele longitudinale ale gaurilor din piesele prelucrate 
individual trebuie sa se suprapuna cu abateri cuprinse intre 0,3 mm �i 1 mm pentru eel mult 35% din 
numarul gaurilor din imbinare; pentru restul de gauri aceasta abatere nu trebuie sa fie mai mare de 0.2 
mm. 

2) MONTAREA $URUBURILOR
Sub fiecare piulita se va pune cate o �aiba astfel incat filetul �urubului sa nu patrunda in gaura cu

mai mult de 1/3 din grosimea piesei dinspre piulita, dar nu mai mult de 3 mm. 
Strangerea piulitelor la �uruburile din aceea�i imbinare se va face pornind de la mijlocul imbinarii 

catre capete, strangand piulitele alternativ catre un capat �i celalalt al �irurilor de �uruburi in paralel pe 
toate �irurile. 

Strangerea se va face manual interzicandu-se folosirea de prelungitoare la chei. 
Se interzice asigurarea piulitelor prin �lefuirea capatului filetat al �urubului sau prin puncte de 

sudura. 
3) VERIFICAREA iMBINARILOR
Verificarea imbinarilor cu �uruburi se face conform punctului 5 cu urmatoarele completari:

verificarea gaurilor se face individual; 
verificarea imbinarilor cu �uruburi se face pentru fiecare �urub din imbinare 

Verificarea aspectului gaurilor, pieselor folosite la imbinari �i a imbinarilor efectuate se face cu 
ochiul liber. 

Verificarea dimensiunilor pentru gauri se face cu instrumente obi�nuite de masurare. 
) Verificarea strangerii la imbinarile cu �uruburi se face folosind o cheie dinamometrica. 

MASURI DE PROTECJIA MUNCIi 
La elaborarea prezentului Caiet de Sarcini s-au avut in vedere urmatoarele normative �i 

prescriptii pentru protectia muncii: 
- Regulament privind protectia muncii �i igiena muncii in constructii MLPAT 9/N/15.03.93;
- Norme specifice de protectia muncii pentru lucrari de montare utilaje �i constructii metalice -
elaborat de IPC �i TMUCB;
- Prescriptii tehnice C15/84, colectia ISCIR.
La executia �i in activitatea de exploatare �i intretinere a structurii proiectate se va urmari

respectarea cu strictete a prevederilor actelor normative care vizeaza activitatea pe �antier. 
Tehnica securitatii muncii 
in cele ce urmeaza se prezinta principalele masuri care trebuie avute in vedere la executia 

lucrarilor de constructii metalice. Personalul muncitor trebuie sa aiba cunostinte profesionale �i de 
protectia muncii specifice lucrarilor ce se executa, precum �i cunostinte privind acordarea primului 
ajutor in caz de accident. 

lnstructajul este obligatoriu pentru intreg personalul muncitor din �antier, precum �i pentru eel 
din alte unitati care vine pe �antier in interes de serviciu sau in interes personal. 

Pentru evitarea accidentelor sau a imbolnavirilor, personalul va purta echipamente de 
protectie corespunzatoare in timpul lucrului sau circulatiei pe �antier. Mecanismele de ridicat vor fi 
deservite numai de personal calificat. Nu se var deplasa sarcini suspendate pe deasupra muncitorilor. 
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in timpul transportului pe verticala, elementele de constructie vor fi asigurate contra deplasarilor 
longitudinale sau transversale. Operatiile de incarcare §i descarcare manuala se vor face prin 
rostogolire pe plan inclinat cu ajutorul unor dispozitive corespunzatoare sarcinilor respective §i 
controlate inainte de inceperea lucrarilor. 

in cazul folosirii macaralelor se va respecta sarcina admisa a acestora. Efectuarea operatiilor 
de incarcare-descarcare se va face sub conducerea §efului de echipa care raspunde de a§ezarea 
macaralelor in raport cu greutatea materialelor de constructii §i cu capacitatea acestora, precum §i de 
intreaga manevra de coborare. 

Se vor monta placute avertizoare pentru locurile periculoase. La montarea prefabricatelor vor 
fi utilizate numai macarale verticale cu capacitatea corespunzatoare sarcinii, cu carlige asigurate, iar 
operatia de montare se va executa numai in prezenta §efului de echipa. 

Se interzice prezenta personalului muncitor la §anturi sau goluri cand se coboara sau se ridica 
in acestea sau prin acestea - tevi, accesoriile lor sau alte materiale. 
in timpul montarii se vor evita manevrele langa stalpii electrici aerieni pentru a nu produce avarierea 
acestora. 

Acelea§i norme vor fi respectate de investitor §i antreprenor. 
Masuri de prevenire Ji stingere a incendiilor 

Normativele avute in vedere la intocmirea prezentei documentatii sunt: 
- Norme tehnice de proiectare §i realizare a constructiilor privind protectia la actiunea focului P
118/83;
- Norme de prevenire, stingere §i dotare impotriva incendiilor in unitatile din ramurile
industriale.
La executia proiectului, antreprenorul §i investitorul au obligatia sa respecte cu strictete, pe

toata durata desfa§urarii lucrarilor toate conditiile cuprinse in nomnele de prevenire §i stingere a 
incendiilor sus mentionate care vizeaza activitatea pe §antier. 

OBS: La momentul executiei se vor respecta toate ST AS-urile si normativele mai sus 

mentionate, cu ultimele editii revizuite , aflate in vigoare. 

NORME SI NORMATIVE PENTRU PROTECTIA MUNCIi 

Normele si normativele elaborate de lnstitutul de Cercetari Stiintifice pentru Protectia Muncii pe care 
constructorul le va respecta cu strictete sunt: 
1. Norme specifice de securitate a muncii pentru prepararea, transportul, turnarea betoanelor
2. Norme specifice de securitate a muncii pentru transportul intern;
3. Norme specifice de securitate a muncii pentru transporturi rutiere;
4. Norme specifice de securitate a muncii pentru manipularea, transportul prin purtare si cu mijloace

nemecanizate si depozitarea materialelor;
) 5. Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrul la inaltime;

6. Norme specifice de securitate a muncii pentru sudarea si taierea metalelor;
Pe tot timpul executiei lucrarilor, care tac obiectul prezentului proiect, 

prevederile din normele de tehnica securitatii si protectia muncii. 
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